
 

 

Аннотация 

Производственной практики (по профилю специальности) по профессиональному 

модулю ПМ 03 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих (18783 Станочник деревообрабатывающих станков) 

программы подготовки специалистов среднего звена. 

 

Производственная практика (по профилю специальности) по профессиональному 

модулю ПМ 03 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих (18783 Станочник деревообрабатывающих станков), 

специальности среднего профессионального образования 35.02.03 Технология 

деревообработки. 

Программа производственной практики (по профилю специальности) является 

частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с 

ФГОС СПО по специальности 35.02.03 Технология деревообработки. 

Производственная практика (по профилю специальности) входит в состав 

профессиональных модулей профессионального учебного цикла.  

Цель производственной практики (по профилю специальности): формирование и 

развитие у обучающихся общих и профессиональных компетенций. 

Задачи производственной практики (по профилю специальности): обобщение и 

систематизация знаний и умений, полученных при изучении профессионального модуля  

ПМ.03. 

С целью овладения видами профессиональной деятельности и соответствующими 

профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения производственной 

практики (по профилю специальности) должен: 

-иметь практический опыт: 

ПО1 - работы по установке и смене режущего инструмента деревообрабатывающих 

станков; 

ПО2 - работы на деревообрабатывающих станках; 

ПО3 - разработки документации, использования информационных 

профессиональных систем; 

ПО4 - разработки технологического процесса деревообрабатывающего 

производства; 

ПО5 - реализации технологических процессов 

ПО6 - изготовления продукции; 

ПО7 - эксплуатации технологического оборудования; 

ПО8 - осуществления контроля ведения технологического процесса; 

ПО9 - проведения анализа возникновения дефектов и брака продукции с 

разработкой мероприятий по их предупреждению; 

Общая трудоемкость производственной практики (по профилю 

специальности) (при очной форме обучения) составляет 72 часа. 

Основные разделы и темы производственной практики (по профилю 

специальности): 

1. Изучение основных правил техники безопасности и общих правил 

производственных работ. 

2. Ознакомление с предприятием и рабочими местами практики (характеристика 

предприятия, режимы работы). 

3. Организация рабочего места станочника, оборудование контрольно-

измерительные инструменты, приспособления.  

4. Ознакомление с устройством основных деревообрабатывающих станков, 

принципом действия и системой управления. 

5. Разметка и раскрой материала измерительного инструмента: рулетка, метр, 

линейка, угольник. Разметка основных размеров: ерунок, малка, транспортер, рейсмус, 
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отволока, скоба, циркуля, угломер, угольник - центроискатель, кронциркуль, нутромер, 

уровень, разметочная доска, шаблоны для разметки, сусло 

6. Пиление ручным инструментом .Строение ручным инструментом. Долбление и 

сверление. 

7. Ознакомление с конструкцией круглопильных станков для продольной 

распиловки, применяемый деревообрабатывающий инструмент, наладка, правила 

эксплуатации, техника безопасности. 

8. Ознакомление с конструкцией круглопильных станков для поперечной 

распиловки. Применяемые круглые пилы, их подготовка к работе, наладка, эксплуатация, 

техника безопасности. 

9. Ознакомление с конструкцией фрезерных станков. Фрезерный инструмент, 

классификация, подготовка к работе, эксплуатация. Наладка фрезерных станков, техника 

безопасности при работе. 

10. Ознакомление с устройством и принципом работы сверлильных станков, 

классификация сверлильного инструмента, подготовка к работе, крепление, наладка 

сверлильного станка, пуск, техника безопасности. 

11. Ознакомление с конструкцией шипорезных станков, применяемый инструмент, 

подготовка, установка, крепление, техника безопасности при работе. 

12. Ознакомление с конструкцией шлифовальных станков, виды шлифовальных 

шкурок, их выбор, установка, эксплуатация, техника безопасности 

13. Ознакомление с конструкцией сборочных станков (вайм), их устройство, 

принцип работы, эксплуатация, техника безопасности. 

14. Ознакомление с конструкцией отделочного оборудования (лаконаливная 

машина, полировальные, грунтозаполняющие станки), применяемые отделочные 

материалы, наладка, эксплуатация, техника безопасности. 

15. Выполнение комплексной работы, технология изготовления изделия брусковой 

конфигурации (табуретки детские столы, прикроватная тумбочка, стол для столовой, 

ящик, столярные изделия). 

Содержание производственной практики (по профилю специальности) должно 

быть ориентировано на овладение общими (ОК) и профессиональными компетенциями 

(ПК): 

- общие компетенции: 

OK1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

-профессиональные компетенции: 

ПК 1.1. Участвовать в разработке технологических процессов 

деревообрабатывающих производств, процессов технологической подготовки 



производства, конструкций изделий с использованием системы автоматизированного 

проектирования (САПР). 

ПК 1.2. Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления 

продукции деревообрабатывающих производств. 

ПК 1.3. Организовывать ведение технологического процесса изготовления 

продукции деревообработки. 

ПК 1.4. Выполнять технологические расчеты оборудования, расхода сырья и 

материалов. 

ПК 1.5. Проводить контроль соответствия качества продукции 

деревообрабатывающего производства требованиям технической документации. 

 
Вид промежуточной аттестации при очной форме обучения – дифференцированный 

зачет в 5-ом семестре. 

 

 

 

 

 


