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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
ПМ 01 РАЗРАБОТКА И ВЕДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩИХ ПРОИЗВОДСТВ  
 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа профессионального модуля ПМ 01 Разработка и ведение 

технологических процессов деревообрабатывающих производств (далее - программа) 
является составной частью основной профессиональной образовательной программы 
политехнического колледжа ФГБОУ ВО «МГТУ» в соответствии с федеральным 
государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования 
(далее – ФГОС СПО) по специальности 35.02.03 Технология деревообработки в части 
освоения основного вида деятельности: Разработка и ведение технологических 
процессов деревообрабатывающих производств и соответствующих ему общих и 
профессиональных компетенций: 

 
Перечень общих компетенций: 

 
Перечень профессиональных компетенций: 

Код Наименование общих компетенций 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 
качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 
ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 
общаться с коллегами, руководством, потребителями; 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 
результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 
деятельности. 

Код Наименование общих компетенций 
ПК 1.1.  Участвовать в разработке технологических процессов деревообрабатывающих 

производств, процессов технологической подготовки производства, 
конструкций изделий с использованием системы автоматизированного 
проектирования (САПР). 

ПК 1.2.  Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления 
продукции деревообрабатывающих производств. 

ПК 1.3.  Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции 
деревообработки. 

ПК 1.4.  Выполнять технологические расчеты оборудования, расхода сырья и 
материалов. 
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1.2. Цели и задачи профессионального модуля  
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности, 

обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: 
иметь практический опыт: 
ПО1 - разработки документации, использования информационных 

профессиональных систем; 
ПО2 - разработки технологического процесса деревообрабатывающего 

производства; 
ПО3 - реализации технологических процессов; 
ПО4 - эксплуатации технологического оборудования; 
ПО5 -  осуществления контроля ведения технологического процесса; 
ПО6 - проведения анализа возникновения дефектов и брака продукции с 

разработкой мероприятий по их предупреждению; 
уметь: 
У1 - пользоваться нормативно-технической и технологической документацией при 

разработке технологических процессов лесопильного, мебельного, фанерного, плитного, 
столярно-строительного и прочих деревообрабатывающих производств; 

У2 - применять компьютерные и телекоммуникационные средства; 
У3 - использовать пакеты прикладных программ при разработке технологических 

процессов, технологической подготовки производства, конструкции изделия; 
У4 - проектировать технологические процессы с использованием баз данных; 
У5 - проектировать цеха деревообрабатывающих производств; 
У6 - оформлять технологическую документацию; 
У7 - читать чертежи; 
У8 - разрабатывать нестандартные (нетиповые) технологические процессы на 

изготовление продукции по заказам потребителей; 
У9 - определять виды и способы получения заготовок; 
У10 - разрабатывать технологические операции; 
У11 - читать схемы гидро- и пневмопривода механизмов и машин 

деревообрабатывающих предприятий; 
У12 - рассчитывать параметры гидро- и пневмопривода; 
У13 - подбирать элементы гидро- и пневмопривода по каталогу; 
У14 - выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку, 

приспособления, режущий, измерительный инструмент; 
У15 - разрабатывать рекомендации по повышению технологичности детали; 
У16 - формулировать требования к средствам автоматизации исходя из конкретных 

условий; 
У17 - моделировать блок-схемы и простейшие схемы управления устройств, 

применяемых на предприятиях отрасли; 
У18 - оценивать достоверность информации об управляемом объекте поддерживать 

ритмичную работу технологического оборудования в соответствии с требованиями 
правил эксплуатации; 

У19 - выполнять необходимые расчеты по определению оптимальных 
технологических режимов работы оборудования; 

У20 - осуществлять контроль за соблюдением технологической дисциплины по 
стадиям технологического процесса; 

У21 - рассчитывать силу и мощность резания древесины, скорости резания и 
подачи; 

ПК 1.5.  Проводить контроль соответствия качества продукции 
деревообрабатывающего производства требованиям технической 
документации. 
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У22 - рассчитывать потребность режущего инструмента, производительность 
оборудования, определять его загрузку; 

У23 - рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок; 
У24 - выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические 

базы; 
У25 - рассчитывать нормы времени и анализировать эффективность использования 

рабочего времени; 
У26 - создавать условия соблюдения норм охраны труда, техники безопасности и 

пожарной безопасности; 
У27 - рассчитывать экологический риск и оценивать ущерб окружающей среде; 
У28 - разрабатывать мероприятия, обеспечивающие безопасные условия труда; 
У29 - проводить анализ травмоопасных и вредных факторов в сфере 

профессиональной деятельности; 
знать: 
З1 - правила разработки, оформления и чтения конструкторской и технологической 

документации; 
З2 - назначение и виды технологических документов; 
З3 - состав, функции и возможности использования информационных технологий в 

деревообработке; 
З4 - методику проектирования технологического процесса изготовления детали; 
З5 - требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической и технологической 

документации; 
З6 - методику проектирования технологического процесса изготовления детали; 
З7 - типовые технологические процессы изготовления деталей, продукции; 
З8 - элементы технологической операции; 
З9 - назначение и конструктивно-технологические признаки деталей, продукции; 
З10 - характеристику сырья и продукции деревообрабатывающих производств; 
З11 - физико-механические свойства сырья и материалов; 
З12 - правила отработки конструкции детали на технологичность; 
З13 - способы гидротермической обработки и консервирования древесины; 
З14 - виды режущих инструментов; 
З15 - основные законы термодинамики, гидростатики и гидродинамики; 
З16 - элементы, принцип работы гидро- и пневмопривода ; 
З17 - основные способы теплообмена, принцип работы пневмо- и гидропривода 

технологического оборудования; 
З18 - классификацию, принцип работы технологического оборудования; 
З19 - назначение станочных приспособлений; 
З20 - основные принципы наладки оборудования, приспособлений режущего 

инструмента; 
З21 - устройство, принцип действия, характеристики и область применения 

элементов автоматики; 
З22 - основные понятия об управлении технологическими процессами в отрасли; 
З23 - основные принципы автоматического регулирования; 
З24 - правила чтения и построения схем автоматического управления 

технологическими операциями признаки соответствия рабочего места требованиям, 
определяющим эффективное использование оборудования; 

З25 - виды брака и способы его предупреждения; 
З26 - показатели качества деталей, продукции; 
З27 - методы контроля качества продукции; 
З28 - методы и средства защиты от опасных и вредных производственных 

факторов. 
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1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 
всего – 1995 часов, в том числе: 
- максимальной учебной нагрузки обучающегося – 1203 часа,  
включая: 
- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 802 часа; 
- самостоятельной работы обучающегося – 311 час; 
- консультации – 90 часов 
- учебной практики – 216 часов; 
- производственной практики (по профилю специальности) – 576 часов. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.01 РАЗРАБОТКА И ВЕДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 
ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩИХ ПРОИЗВОДСТВ 

 
Результатом освоения программы профессионального модуля ПМ 01 Разработка и 

ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств является 
овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Разработка и ведение 
технологических процессов деревообрабатывающих производств и профессиональными 
компетенциями (ПК), а также формирование общих компетенций (ОК): 
 

 
При изучении профессионального модуля предусмотрены следующие формы 

промежуточной аттестации: 
- дифференцированный зачет в 3 семестре по изученным темам МДК 01.01 

Лесопильное производство; 

Код Наименование результата обучения 
ПК 1.1.  Участвовать в разработке технологических процессов 

деревообрабатывающих производств, процессов технологической 
подготовки производства, конструкций изделий с использованием системы 
автоматизированного проектирования (САПР). 

ПК 1.2.  Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления 
продукции деревообрабатывающих производств. 

ПК 1.3.  Организовывать ведение технологического процесса изготовления 
продукции деревообработки. 

ПК 1.4.  Выполнять технологические расчеты оборудования, расхода сырья и 
материалов. 

ПК 1.5.  Проводить контроль соответствия качества продукции 
деревообрабатывающего производства требованиям технической 
документации. 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 
проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 
способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность 
и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 
них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно 
общаться с коллегами, руководством, потребителями; 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 
результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 
деятельности. 
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- экзамены в 4-ом и 5-ом семестре - по результатам изучения МДК 01.01 
Лесопильное производство; 

- экзамен в 6-ом семестре - по результатам изучения МДК 01.02 Мебельное и 
столярно-строительное производство; 

- комплексный экзамен в 7-ом семестре – после изучения междисциплинарных 
курсов МДК.01.02 Мебельное и столярно-строительное производство и МДК 01.03 
Фанерное и плитное производство; 

- экзамен в 7-ом семестре - по результатам изучения МДК 01.04 Спичечное, тарное 
и другие деревообрабатывающие производства; 

- экзамен в 8-ом семестре - по итогам изучения МДК 01.04 Спичечное, тарное и 
другие деревообрабатывающие производства; 

- дифференцированные зачеты в 4-ом, 5-ом, 6-ом семестре – после прохождения 
учебной практики; 

- дифференцированные зачеты в 5-ом, 6-ом, 7-ом и 8-ом семестре – после 
прохождения производственной (по профилю специальности) практики; 

- экзамен квалификационный – после полного освоения профессионального 
модуля. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 10

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
ПМ 01 РАЗРАБОТКА И ВЕДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩИХ ПРОИЗВОДСТВ 
 

3.1. Объем профессионального модуля и виды учебной работы 
Вид учебной работы Всего 

часов 
Семестр 

3 4 5 6 7 8 
ПМ 01 Разработка и ведение 
технологических процессов 
деревообрабатывающих 
производств 

1203 84 99 141 282 462 135 

Обязательная аудиторная учебная 
нагрузка 

802 56 66 94 188 308 90 

в том числе:        
лекции (Л) 416 36 42 52 92 148 46 
практические занятия (ПЗ) 354 18 24 42 96 130 44 
курсовой проект  30     30  
Самостоятельная работа 
обучающихся (СРС) (всего) 

311 24 33 33 64 124 33 

Консультации 90 4  14 30 30 12 
Форма промежуточной 
аттестации: 
дифференцированный зачет в 3 
семестре; экзамены в 4-ом, 5-ом, 6-
ом, 7-ом семестре, комплексный 
экзамен в 7-ом семестре, экзамен 
квалификационный в 8-ом 
семестре 

2 2      

В том числе:        
МДК 0101 Лесопильное 
производство 

324 84 99 141    

Обязательная аудиторная учебная 
нагрузка 

216 56 66 94    

в том числе:        
лекции (Л) 132 38 42 52    
практические занятия (ПЗ) 84 18 24 42    

Самостоятельная работа 
обучающихся (СРС) (всего) 

90 24 33 33    

Консультации 18 4  14    

МДК 0102 Мебельное и столярно-
строительное производство 

387    282 105  

Обязательная аудиторная учебная 
нагрузка 

258    188 70  

в том числе:        
лекции (Л) 112    92 20  
практические занятия (ПЗ) 116    96 20  
курсовой проект  30     30  
Самостоятельная работа 
обучающихся (СРС) (всего) 

91    64 27  

Консультации 38    30 8  
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МДК 0103 Фанерное и плитное 
производство 

189     189  

Обязательная аудиторная учебная 
нагрузка 

126     126  

в том числе:        

лекции (Л) 72     72  

практические занятия (ПЗ) 54     54  

Самостоятельная работа 
обучающихся (СРС) (всего) 

51     51  

Консультации 12     12  

МДК 0104 Спичечное, тарное и 
другие деревообрабатывающие 
производства 

303     168 135 

Обязательная аудиторная учебная 
нагрузка 

202     112 90 

в том числе:        

лекции (Л) 102     56 46 

практические занятия (ПЗ) 100     56 44 

Самостоятельная работа 
обучающихся (СРС) (всего) 

79     46 33 

Консультации 22     10 12 

УП 0101 Учебная практика по МДК 
01.01 Лесопильное производство 

72  36 36    

УП 0102 Учебная практика по МДК 
01.02 Мебельное и столярно-
строительное производство 

144    144   

ПП 0101 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) по ПМ.01 
Разработка и ведение 
технологических процессов 
деревообрабатывающих 
производств 

576   36 396 72 72 
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уд
ов

ан
ия

. 
2 

2.
 Л

ен
то

чн
оп

ил
ьн

ы
е 

ст
ан

ки
. 

2 
3.

 К
ру

гл
оп

ил
ьн

ы
е 

ст
ан

ки
. 

2 
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4.
 П

ро
до

ль
но

-ф
ре

зе
рн

ы
е 

и 
ф

ре
зе

рн
ы

е 
ст

ан
ки

. 
2 

5.
 Ш

ип
ор

ез
ны

е 
и 

св
ер

ли
ль

ны
е 

ст
ан

ки
. 

2 
6.

 Т
ок

ар
ны

е 
ст

ан
ки

. М
он

та
ж

 и
 р

ем
он

т 
об

ор
уд

ов
ан

ия
. 

2 
П

р
ак

ти
ч

ес
к

и
е 
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н

я
ти

я
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1.
 

И
зу

че
ни

е 
ф

ун
кц

ио
на

ль
ны

х 
сб

ор
оч

ны
х 

ед
ин

иц
 

и 
м

ех
ан

из
м

ов
 

де
ре

во
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

ег
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

. 
2 

2.
 И

зу
че

ни
е 

ко
нс

тр
ук

ци
и 

ле
нт

оч
но

пи
ль

ны
х 

ст
ан

ко
в.

 
2 

3.
 И

зу
че

ни
е 

ко
нс

тр
ук

ц
ии

 у
ни

ве
рс

ал
ьн

ы
х 

и 
ф

ор
м

ат
но

об
ре

зн
ы

х 
кр

уг
ло

пи
ль

ны
х 

ст
ан

ко
в.

 
2 

4.
 П

ро
ве

де
ни

е 
ра

зм
ер

н
о-

ст
ат

ич
ес

ко
й 

на
ст

ро
йк

и 
кр

уг
ло

пи
ль

но
го

 с
та

нк
а.

 
2 

5.
 П

ро
ве

де
ни

е 
ра

зм
ер

н
о-

ст
ат

ич
ес

ко
й 

на
ст

ро
йк

и 
ф

уг
ов

ал
ьн

ог
о 

ст
ан

ка
. 

2 
6.

 П
ро

ве
рк

а 
ре

йс
м

ус
ов

ог
о 

ст
ан

ка
 н

а 
ге

ом
ет

ри
че

ск
ую

 т
оч

но
ст

ь.
 

2 
7.

 
П

ра
кт

ич
ес

ко
е 

зн
ак

ом
ст

во
 

с 
ко

нс
тр

ук
ци

ей
 

че
ты

рё
хс

то
ро

нн
ег

о 
пр

од
ол

ьн
о-

ф
ре

зе
рн

ог
о 

ст
ан

ка
. 

2 

8.
 П

ра
кт

ич
ес

ко
е 

зн
ак

ом
ст

во
 с

 к
он

ст
ру

кц
ие

й 
ф

ре
зе

рн
ы

х 
ст

ан
ко

в.
 

2 
9.

 И
зу

че
ни

е 
ко

нс
тр

ук
ци

и 
дв

ух
ст

ор
он

не
го

 ш
ип

ор
ез

но
го

 с
та

нк
а.

 
2 

10
. 

П
ра

кт
ич

ес
ко

е 
зн

ак
ом

ст
во

 с
 к

он
ст

ру
кц

ие
й 

св
ер

ли
ль

но
-п

аз
ов

ал
ьн

ы
х 

ст
ан

ко
в 

и 
ав

то
м

ат
ов

 д
ля

 з
ад

ел
ки

 с
уч

ко
в.

 
2 

11
. И

зу
че

ни
е 

ко
нс

тр
ук

ци
и 

до
лб

ёж
ны

х 
ст

ан
ко

в.
 

2 
12

. И
зу

че
ни

е 
ки

не
м

ат
ич

ес
ко

й 
сх

ем
ы

 ш
ли

ф
ов

ал
ьн

ог
о 

ст
ан

ка
. 

2 
13

. М
он

та
ж

 с
та

нк
ов

 о
бщ

ег
о 

на
зн

ач
ен

ия
.  

2 
14

. М
он

та
ж

 с
та

нк
ов

 о
бщ

ег
о 

на
зн

ач
ен

ия
.  

2 
15

. Р
ем

он
т 

ст
ан

ко
в 

об
щ

ег
о 

на
зн

ач
ен

ия
. 

2 
16

. Р
ем

он
т 

ст
ан

ко
в 

об
щ

ег
о 

на
зн

ач
ен

ия
. 

2 
17

. Р
ем

он
т 

ст
ан

ко
в 

об
щ

ег
о 

на
зн

ач
ен

ия
. 

2 
С

ам
ос

то
я

те
л

ьн
ая

 р
аб

от
а 

об
уч

аю
щ

и
хс

я
 

П
од

го
то

вк
а 

к 
пр

ак
ти

че
ск

им
 

за
ня

ти
ям

 
с 

ис
по

ль
зо

ва
ни

ем
 

м
ет

од
ич

ес
ки

х 
ре

ко
м

ен
да

ци
й 

пр
еп

од
ав

ат
ел

я,
 о

ф
ор

м
ле

ни
е 

от
че

та
 п

о 
пр

ак
ти

че
ск

им
 з

ан
ят

ия
м

. 
С

ам
ос

то
ят

ел
ьн

ое
 и

зу
че

ни
е 

от
де

ль
ны

х 
во

пр
ос

ов
 (

с 
це

ль
ю

 у
гл

уб
ле

ни
я 

зн
ан

ий
 п

о 
за

да
ни

ю
 п

ре
по

да
ва

те
ля

) 
с 

по
сл

ед
ую

щ
им

 о
ф

ор
м

ле
ни

ем
 о

по
рн

ы
х 

сх
ем

 п
о 

те
м

ам
: 

«В
ы

по
лн

ен
ие

 и
нд

ив
ид

уа
ль

ны
х 

пр
ое

кт
ны

х 
за

да
ни

й 
по

 т
ем

е»
. 
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К
он

су
л

ьт
ац

и
и

 п
о 

п
од

го
то

в
к

е 
к

 п
р

ом
еж

ут
оч

н
ой

 а
тт

ес
та

ц
и

и
 

6 
Т

ем
а 

3.
 

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

и
зг

от
ов

л
ен

и
я

 
м

я
гк

ой
 

м
еб

ел
и

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

В
ид

ы
 м

яг
ко

й 
м

еб
ел

и 
и 

ее
 к

ла
сс

иф
ик

ац
ия

.  
Т

ка
не

вы
е 

м
ат

ер
иа

лы
 и

 п
ол

уф
аб

ри
ка

ты
.  

90
 

О
К

 1
-9

; 
 

П
К

 1
.1

-1
.5

; 

У
8
-1

6
, 

У
1
9
-2

9
; 
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Н
ас

ти
ло

чн
ы

е,
 у

вя
зо

чн
ы

е 
и 

пр
ош

ив
оч

ны
е 

м
ат

ер
иа

лы
.  

И
зг

от
ов

ле
ни

е 
пр

уж
ин

 и
 п

ру
ж

ин
ны

х 
бл

ок
ов

.  
Т

ех
но

ло
ги

че
ск

ий
 п

ро
це

сс
 и

зг
от

ов
ле

ни
я 

м
яг

ки
х 

эл
ем

ен
то

в 
м

еб
ел

и.
  

С
бо

рк
а.

 К
он

тр
ол

ь,
 у

па
ко

вк
а 

и 
тр

ан
сп

ор
ти

ро
ва

ни
е 

м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 

3
7
-1

4
, 
З

2
5
-2

8
; 

П
О

1
-6
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1.

 В
ид

ы
 м

яг
ко

й 
м

еб
ел

и.
 

2 
2.

 К
ла

сс
иф

ик
ац

ия
 м

яг
ко

й 
м

еб
ел

и.
 

2 
3.

 Т
ка

не
вы

е 
м

ат
ер

иа
лы

. 
2 

4.
 Т

ка
не

вы
е 

по
лу

ф
аб

ри
ка

ты
. 

2 
5.

 Н
ас

ти
ло

чн
ы

е 
м

ат
ер

и
ал

ы
. 

2 
6.

 У
вя

зо
чн

ы
е 

м
ат

ер
иа

лы
. 

2 
7.

 П
ро

ш
ив

оч
ны

е 
м

ат
ер

иа
лы

. 
2 

8.
 И

зг
от

ов
ле

ни
е 

пр
уж

и
н 

и 
пр

уж
ин

ны
х 

бл
ок

ов
.  

2 
9.

 Т
ех

но
ло

ги
че

ск
ий

 п
ро

це
сс

 и
зг

от
ов

ле
ни

я 
м

яг
ки

х 
эл

ем
ен

то
в 

м
еб

ел
и.

  
2 

10
. Т

ех
но

ло
ги

че
ск

ий
 п

ро
це

сс
 и

зг
от

ов
ле

ни
я 

м
яг

ки
х 

эл
ем

ен
то

в 
м

еб
ел

и.
  

2 
11

. Т
ех

но
ло

ги
че

ск
ий

 п
ро

це
сс

 и
зг

от
ов

ле
ни

я 
м

яг
ки

х 
эл

ем
ен

то
в 

м
еб

ел
и.

  
2 

12
. Т

ех
но

ло
ги

че
ск

ий
 п

ро
це

сс
 и

зг
от

ов
ле

ни
я 

м
яг

ки
х 

эл
ем

ен
то

в 
м

еб
ел

и.
  

2 
13

. С
бо

рк
а 

м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

14
. С

бо
рк

а 
м

яг
ко

й 
м

еб
ел

и.
 

2 
15

. С
бо

рк
а 

м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

16
. К

он
тр

ол
ь 

и 
уп

ак
ов

ка
 м

яг
ко

й 
м

еб
ел

и.
 

2 
17

. Т
ра

нс
по

рт
ир

ов
ан

ие
 м

яг
ко

й 
м

еб
ел

и.
 

2 
П

р
ак

ти
ч

ес
к

и
е 

за
н

я
ти

я
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1.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

2.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

3.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

4.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

5.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

6.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

7.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

8.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

9.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

10
. С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

11
. С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 
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12
. С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

13
. С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 и

зг
от

ов
ле

ни
ю

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и.

 
2 

С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 р

аб
от

а 
об

уч
аю

щ
и

хс
я

 
Р

еш
ен

ие
 з

ад
ач

, 
пр

ак
ти

че
ск

их
 з

ад
ан

ий
 п

о 
те

м
ам

: 
«В

ид
ы

 м
яг

ко
й 

м
еб

ел
и 

и 
ее

 
кл

ас
си

ф
ик

ац
ия

»,
 «

И
зг

от
ов

ле
ни

е 
пр

уж
ин

 и
 п

ру
ж

ин
ны

х 
бл

ок
ов

»,
 «

Н
ас

ти
ло

чн
ы

е,
 

ув
яз

оч
ны

е 
и 

пр
ош

ив
оч

ны
е 

м
ат

ер
иа

лы
».

 
Р

аб
от

а 
с 

но
рм

ат
ив

ны
м

и 
до

ку
м

ен
та

м
и 

и 
за

ко
но

да
те

ль
но

й 
ба

зо
й 

по
 т

ем
е.
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К
он

су
л

ьт
ац

и
и

 п
о 

п
од

го
то

в
к

е 
к

 п
р

ом
еж

ут
оч

н
ой

 а
тт

ес
та

ц
и

и
 

6 
Т

ем
а 

4.
 

О
тд

ел
к

а 
и

 
об

л
и

ц
ов

к
а 

и
зд

ел
и

й
 

и
з 

др
ев

ес
и

н
ы

 
         

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

О
бщ

ие
 с

ве
де

ни
я 

об
 о

тд
ел

ки
 и

 о
бл

иц
ов

ке
. В

ид
ы

 и
 к

ла
сс

иф
ик

ац
ия

. 
П

од
го

то
вк

а 
по

ве
рх

но
ст

и 
к 

от
де

лк
е.

 
С

по
со

бы
 н

ан
ес

ен
ия

 л
ак

ок
ра

со
чн

ы
х 

м
ат

ер
иа

ло
в 

на
 п

ов
ер

хн
ос

ть
 д

ре
ве

си
ны

. 
С

уш
ка

 о
тд

ел
оч

ны
х 

по
кр

ы
ти

й.
 

Т
ип

ов
ы

е 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

е 
пр

оц
ес

сы
 о

тд
ел

ки
 м

еб
ел

и.
 

Э
кс

пл
уа

та
ци

я 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 о

бо
ру

до
ва

ни
я.

 
О

су
щ

ес
тв

ле
ни

е 
ко

нт
ро

ля
 в

ед
ен

ия
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ог
о 

пр
оц

ес
са

.  
Т

ех
но

ло
ги

че
ск

ая
 п

од
го

то
вк

а 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 к

он
ст

ру
кц

ии
 и

зд
ел

ий
.  
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О
К

 1
-9
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П
К

 1
.1

-1
.5

; 

У
8
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6
, 

У
1
9
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9
; 

3
7
-1

4
, 
З

2
5
-2

8
; 

П
О

1
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1.

 О
бщ

ие
 с

ве
де

ни
я 

об
 о

тд
ел

ке
 и

 о
бл

иц
ов

ке
. В

ид
ы

 и
 к

ла
сс

иф
ик

ац
ия

. 
2 

2.
 П

од
го

то
вк

а 
по

ве
рх

но
ст

и 
к 

от
де

лк
е.

 
2 

3.
 С

по
со

бы
 н

ан
ес

ен
ия

 л
ак

ок
ра

со
чн

ы
х 

м
ат

ер
иа

ло
в 

на
 п

ов
ер

хн
ос

ть
 д

ре
ве

си
ны

. 
2 

4.
 С

уш
ка

 о
тд

ел
оч

ны
х 

по
кр

ы
ти

й.
 

2 
5.

 Т
ип

ов
ы

е 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

е 
пр

оц
ес

сы
 о

тд
ел

ки
 м

еб
ел

и.
 

2 
6.

 Т
ип

ов
ы

е 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

е 
пр

оц
ес

сы
 о

тд
ел

ки
 м

еб
ел

и.
 

2 
7.

 Э
кс

пл
уа

та
ци

я 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 о

бо
ру

до
ва

ни
я.

 
2 

8.
 Э

кс
пл

уа
та

ци
я 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 о
бо

ру
до

ва
ни

я.
 

2 
9.

 О
су

щ
ес

тв
ле

ни
е 

ко
нт

ро
ля

 в
ед

ен
ия

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о 
пр

оц
ес

са
.  

2 
10

. Т
ех

но
ло

ги
че

ск
ая

 п
од

го
то

вк
а 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 к
он

ст
ру

кц
ии

 и
зд

ел
ий

.  
2 

11
. Т

ех
но

ло
ги

че
ск

ая
 п

од
го

то
вк

а 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 к

он
ст

ру
кц

ии
 и

зд
ел

ий
.  

2 
П

р
ак

ти
ч

ес
к

и
е 

за
н

я
ти

я
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1.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 о

тд
ел

ке
 и

зд
ел

ий
 и

з 
др

ев
ес

ин
ы

. 
2 

2.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 о

тд
ел

ке
 и

зд
ел

ий
 и

з 
др

ев
ес

ин
ы

. 
2 

3.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к
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ф
ик

ац
ия

 м
ат

ер
иа

ло
в 

2 

О
сн

ов
на

я 
ча

ст
ь.

 
Р

ас
че

т 
м

ат
ер

иа
ло

в 
2 

О
сн

ов
на

я 
ча

ст
ь.

 
Р

ас
че

т 
об

ор
уд

ов
ан

ия
 

2 

Э
ко

ло
ги

че
ск

ая
 

бе
зо

па
сн

ос
ть

 
в 

де
ре

во
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

ем
 

пр
ои

зв
од

ст
ве

. 
Р

ас
че

т 
вы

бр
ос

ов
 з

аг
ря

зн
яю

щ
их

 в
ещ

ес
тв

. 
2 

Э
ко

но
м

ич
ес

ка
я 

ча
ст

ь.
 

2 
За

кл
ю

че
ни

е,
 с

пи
со

к 
ис

по
ль

зу
ем

ой
 л

ит
ер

ат
ур

ы
.  

О
ф

ор
м

ле
ни

е 
гр

аф
ич

ес
ко

й 
ча

ст
и.

 
2 

О
ко

нч
ат

ел
ьн

ы
й 

сб
ор

, о
бр

аб
от

ка
 и

 с
ис

те
м

ат
из

ац
ия

 с
об

ра
нн

ог
о 

м
ат

ер
иа

ла
. 

2 
О

бо
бщ

ен
ие

, 
из

ло
ж

ен
ие

, 
ан

ал
из

 
сх

од
ны

х 
и 

ра
сч

ет
ны

х 
да

нн
ы

х,
 

вы
во

ды
 

и 
пр

ед
ло

ж
ен

ия
. 

2 

П
ре

дс
та

вл
ен

ие
 н

а 
ре

це
нз

ир
ов

ан
ие

 и
 з

ащ
ит

у.
 

2 

П
р

и
м

ер
н

ая
 т

ем
ат

и
к

а 
к

ур
со

в
ы

х 
р

аб
от

 п
р

ое
к

то
в

: 
П

ро
ек

т 
це

ха
 п

о 
из

го
то

вл
ен

ию
 о

ко
нн

ы
х 

бл
ок

ов
. 

П
ро

ек
т 

це
ха

 п
о 

из
го

то
вл

ен
ию

 д
ве

рн
ы

х 
бл

ок
ов

. 
П

ро
ек

т 
ц е

ха
 п

о 
из

го
то

вл
ен

ию
 д

ет
ал

ей
 п

ро
ф

ил
ьн

ы
х 

из
 д

ре
ве

си
ны

 и
 д

ре
ве

сн
ы

х 
м

ат
ер

иа
ло

в.
 

П
ро

ек
т 

це
ха

 р
ас

кр
оя

 и
 п

ер
ви

чн
ой

 м
ех

ан
ич

ес
ко

й 
об

ра
бо

тк
и 

пл
ит

ны
х 

и 
ли

ст
ов

ы
х 

м
ат

ер
иа

ло
в.

 
П

ро
ек

т 
це

ха
 и

зг
от

ов
ле

ни
я 

си
нт

ет
ич

ес
ки

х 
об

ли
цо

во
чн

ы
х 

м
ат

ер
иа

ло
в 

на
 о

сн
ов

е 
пр

оп
ит

ан
ны

х 
см

ол
ам

и 
бу

м
аг

. 
П

ро
ек

т 
це

ха
 и

зг
от

ов
ле

ни
я 

об
ли

цо
во

к 
из

 н
ат

ур
ал

ьн
ог

о 
и 

си
нт

ет
ич

ес
ко

го
 ш

по
на

. 
П

ро
ек

т 
це

ха
 о

бл
иц

ов
ы

ва
ни

я 
пл

ас
те

й 
щ

ит
ов

ы
х 

м
еб

ел
ьн

ы
х 

де
та

ле
й.

 
П

ро
ек

т 
це

ха
 п

ов
то

рн
ой

 м
ех

ан
ич

ес
ко

й 
об

ра
бо

тк
и 

щ
ит

ов
ы

х 
м

еб
ел

ьн
ы

х 
де

та
ле

й.
 

П
ро

ек
т 

це
ха

 о
тд

ел
ки

 м
еб

ел
ьн

ы
х 

де
та

ле
й.

 
П

ро
ек

т 
це

ха
 с

бо
рк

и 
и 

от
де

лк
и 

ре
ш

ет
ча

то
й 

м
еб

ел
и.

 
П

ро
ек

т 
це

ха
 о

бо
йн

ы
х 

и 
сб

ор
оч

ны
х 

ра
бо

т 
по

 в
ы

п
ус

ку
 м

яг
ко

й 
м

еб
ел

и.
 

П
ро

ек
т 

це
ха

 п
о 

из
го

то
вл

ен
ию

 к
ле

ен
ы

х 
де

та
ле

й 
и 

ко
нс

тр
ук

ци
й.

 
П

ро
ек

т 
су

ш
ил

ьн
ог

о 
це

ха
 н

а 
ба

зе
 к

ам
ер

 п
ер

ио
ди

че
ск

ог
о 

де
йс

тв
ия

. 
П

ро
ек

т 
су

ш
ил

ьн
ог

о 
це

ха
 н

а 
ба

зе
 к

ам
ер

 н
еп

ре
ры

вн
ог

о 
де

йс
тв

ия
. 

П
ро

ек
т 

ле
со

пи
ль

но
го

 ц
ех

а 
на

 б
аз

е 
ле

со
пи

ль
ны

х 
ра

м
. 
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П
ро

ек
т 

ле
со

пи
ль

но
го

 
це

ха
 

на
 

ба
зе

 
ле

со
пи

ль
ны

х 
ра

м
 

и 
аг

ре
га

тн
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
. 

П
ро

ек
т 

ле
со

пи
ль

но
го

 ц
ех

а 
на

 б
аз

е 
ле

нт
оч

но
пи

ль
но

го
 о

бо
ру

до
ва

ни
я.

 
С

ам
ос

то
я

те
л

ьн
ая

 р
аб

от
а 

об
уч

аю
щ

и
хс

я
 

И
нд

ив
ид

уа
ль

на
я 

ра
бо

та
 

на
д 

ра
зд

ел
ам

и 
ку

рс
ов

ог
о 

пр
ое

кт
а 

в 
со

от
ве

тс
тв

ии
 

с 
за

кр
еп

ле
нн

ой
 т

ем
ой

. 

15
 

М
Д

К
 

01
.0

3.
 

Ф
ан

ер
н

ое
 

и
 

п
л

и
тн

ое
 п

р
ои

зв
од

ст
в

о 
 

18
9 

 

Т
ем

а 
1.

 О
бщ

и
е 

св
ед

ен
и

я
 о

 
п

л
и

то
ч

н
ы

х 
и

 
ф

ан
ер

н
ы

х 
м

ат
ер

и
ал

ах
 

       

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

К
ла

сс
иф

ик
ац

ия
, 

на
зн

ач
ен

ие
 

и 
об

ла
ст

ь 
пр

им
ен

ен
ия

 
Д

В
П

, 
Д

С
П

 
и 

ф
ан

ер
ы

. 
С

по
со

бы
 

из
го

то
вл

ен
ия

. 
Т

ех
но

ло
ги

я 
из

го
то

вл
ен

ия
 

Д
В

П
 

м
ок

ры
м

 
сп

ос
об

ом
. 

О
бо

ру
до

ва
ни

е,
 р

еж
им

ы
. 

Ф
из

ик
о-

м
ех

ан
ич

ес
ки

е 
св

ой
ст

ва
 с

ы
рь

я 
и 

м
ат

ер
иа

ло
в.

 Р
аз

ра
бо

тк
а 

м
ер

оп
ри

ят
ий

, 
об

ес
пе

чи
ва

ю
щ

их
 б

ез
оп

ас
ны

е 
ус

ло
ви

я 
тр

уд
а.

  
П

ро
ве

де
ни

е 
ан

ал
из

а 
тр

ав
м

оо
па

сн
ы

х 
и 

вр
ед

ны
х 

ф
ак

то
ро

в 
в 

сф
ер

е 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и.
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р
ет

и
ч

ес
к

и
е 
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н
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1.

 К
ла

сс
иф

ик
ац

ия
, н

аз
на

че
ни

е 
и 

об
ла

ст
ь 

пр
им

ен
ен

ия
 Д

В
П

, Д
С

П
 и

 ф
ан

ер
ы

. 
2 

2.
 С

по
со

бы
 и

зг
от

ов
ле

ни
я 

Д
В

П
. 

2 
3.

 С
по

со
бы

 и
зг

от
ов

ле
ни

я 
Д

С
П

. 
2 

4.
 С

по
со

бы
 и

зг
от

ов
ле

ни
я 

ф
ан

ер
ы

. 
2 

5.
 Т

ех
но

ло
ги

я 
из

го
то

вл
ен

ия
 Д

В
П

 м
ок

ры
м

 с
по

со
бо

м
. 

2 
6.

 О
бо

ру
до

ва
ни

е 
и 

ре
ж

им
ы

. 
2 

7.
 Ф

из
ик

о-
м

ех
ан

ич
ес

ки
е 

св
ой

ст
ва

 с
ы

рь
я 

и 
м

ат
ер

иа
ло

в.
 

2 
8.

 Р
аз

ра
бо

тк
а 

м
ер

оп
ри

ят
ий

, о
бе

сп
еч

ив
аю

щ
их

 б
ез

оп
ас

ны
е 

ус
ло

ви
я 

тр
уд

а.
 

2 
9.

 
П

ро
ве

де
ни

е 
ан

ал
из

а 
тр

ав
м

оо
па

сн
ы

х 
и 

вр
ед

ны
х 

ф
ак

то
ро

в 
в 

сф
ер

е 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 д

ея
те

ль
но

ст
и.

 
2 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

ти
я

 
10

 
1.

 Р
ас

че
т 

и 
пр

ов
ер

ка
 в

ел
ич

ин
ы

 р
аз

м
ер

ов
 з

аг
от

ов
ок

. 
2 

2.
 Р

ас
че

т 
и 

пр
ов

ер
ка

 в
ел

ич
ин

ы
 р

аз
м

ер
ов

 з
аг

от
ов

ок
. 

2 
3.

 Р
ас

че
т 

и 
пр

ов
ер

ка
 в

ел
ич

ин
ы

 р
аз

м
ер

ов
 з

аг
от

ов
ок

. 
2 

4.
 Р

ас
че

т 
и 

пр
ов

ер
ка

 в
ел

ич
ин

ы
 р

аз
м

ер
ов

 з
аг

от
ов

ок
. 

2 
5.

 Р
ас

че
т 

и 
пр

ов
ер

ка
 в

ел
ич

ин
ы

 р
аз

м
ер

ов
 з

аг
от

ов
ок

. 
2 
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С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 р

аб
от

а 
об

уч
аю

щ
и

хс
я

 
П

од
го

то
вк

а 
к 

пр
ак

ти
че

ск
им

 
за

ня
ти

ям
 

с 
ис

по
ль

зо
ва

ни
ем

 
м

ет
од

ич
ес

ки
х 

ре
ко

м
ен

да
ци

й 
пр

еп
од

ав
ат

ел
я,

 о
ф

ор
м

ле
ни

е 
от

че
та

 п
о 

пр
ак

ти
че

ск
им

 з
ан

ят
ия

м
. 

П
од

го
то

вк
а 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

сх
ем

ы
 п

о 
те

м
е:

 «
Ф

из
ик

о-
м

ех
ан

ич
ес

ки
е 

св
ой

ст
ва

 
сы

рь
я 

и 
м

ат
ер

иа
ло

в»
.  

14
 

Т
ем

а 
2.

 
С

ы
р

ье
 

и
 

м
ат

ер
и

ал
ы

 
дл

я
 

п
р

ои
зв

од
ст

в
а 

п
л

и
т 

         

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

К
ра

тк
ая

 
ха

ра
кт

ер
ис

ти
ка

 
сы

рь
я.

 
О

бщ
ая

 
др

об
но

ст
ь 

со
рт

ир
ов

ки
 

и 
м

ес
та

 
ее

 
ос

ущ
ес

тв
ле

ни
я.

 Н
аз

на
че

ни
е 

ск
ла

до
в 

сы
рь

я.
 С

по
со

бы
 д

ос
та

вк
и 

сы
рь

я 
к 

за
во

да
м

: 
су

хо
п

ут
ны

й,
 

во
дн

ы
й.

 
П

ос
та

вк
а 

сы
рь

я 
в 

со
рт

им
ен

та
х 

и 
хл

ы
ст

ах
. 

В
ид

ы
 

по
вр

еж
де

ни
я 

сы
рь

я 
пр

и 
хр

ан
ен

ии
 и

 п
ут

и 
их

 п
ре

ду
пр

еж
де

ни
я.

  
О

ци
ли

нд
ро

вк
а 

бр
ев

ен
, 

на
зн

ач
ен

ие
, 

пр
ин

ци
п.

 О
бо

ру
до

ва
ни

е.
 Э

ф
ф

ек
ти

вн
ос

ть
. 

О
те

пл
ен

ны
е 

ба
сс

ей
ны

. Н
аз

на
че

ни
е.

 Д
ос

то
ин

ст
ва

 и
 н

ед
ос

та
тк

и.
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Т
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р
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и
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к

и
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н

я
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1.
 К

ра
тк

ая
 х

ар
ак

те
ри

ст
ик

а 
сы

рь
я 

дл
я 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 п
ли

т.
 

2 

2.
 Н

аз
на

че
ни

е 
ск

ла
до

в 
сы

рь
я.

 
2 

3.
 С

по
со

бы
 д

ос
та

вк
и 

сы
рь

я 
к 

за
во

да
м

. 
2 

4.
 П

ос
та

вк
а 

сы
рь

я 
в 

со
рт

им
ен

та
х 

и 
хл

ы
ст

ах
. 

2 

5.
 В

ид
ы

 п
ов

ре
ж

де
ни

я 
сы

рь
я 

пр
и 

хр
ан

ен
ии

 и
 п

ут
и 

их
 п

ре
ду

пр
еж

де
ни

я.
 

2 

6.
 О

ци
ли

нд
ро

вк
а 

бр
ев

ен
, н

аз
на

че
ни

е,
 п

ри
нц

ип
. 

2 

7.
 О

бо
ру

до
ва

ни
е 

дл
я 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 п
ли

т.
 

2 

8.
 Э

ф
ф

ек
ти

вн
ос

ть
 о

бо
ру

до
ва

ни
я 

дл
я 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 п
ли

т.
 

2 

9.
 О

те
пл

ен
ны

е 
ба

сс
ей

ны
. 

2 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

ти
я

 
10

 
1.

 О
ф

ор
м

ле
ни

е 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и,

 ч
те

ни
е 

че
рт

еж
ей

. 
2 

2.
 О

ф
ор

м
ле

ни
е 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и,
 ч

те
ни

е 
че

рт
еж

ей
. 

2 
3.

 О
ф

ор
м

ле
ни

е 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и,

 ч
те

ни
е 

че
рт

еж
ей

. 
2 

4.
 О

ф
ор

м
ле

ни
е 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и,
 ч

те
ни

е 
че

рт
еж

ей
. 

2 
5.

 О
ф

ор
м

ле
ни

е 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и,

 ч
те

ни
е 

че
рт

еж
ей

. 
2 

С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 р

аб
от

а 
об

уч
аю

щ
и

хс
я

 
С

ам
ос

то
ят

ел
ьн

ая
 п

ро
ра

бо
тк

а 
ко

нс
пе

кт
ов

 з
ан

ят
ий

, р
аб

от
а 

с 
те

рм
ин

ам
и 

по
 т

ем
ам

: 
«Н

аз
на

че
ни

е 
ск

ла
до

в 
сы

рь
я»

, «
С

по
со

бы
 д

ос
та

вк
и 

сы
рь

я 
к 

за
во

да
м

: 
су

хо
п

ут
ны

й,
 

во
дн

ы
й

»,
 «

П
ос

та
вк

а 
сы

рь
я 

в 
со

рт
им

ен
та

х 
и 

хл
ы

ст
ах

».
 

14
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Т
ем

а 
3.

 
Т

ех
н

ол
ог

и
и

 
др

ев
ес

н
о-

ст
р

уж
еч

н
ы

х 
п

л
и

т 
и

 п
л

ас
ти

к
а 

(Д
С

П
) 

             

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

Р
аз

ра
бо

тк
а 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и,
 

ис
по

ль
зо

ва
ни

е 
ин

ф
ор

м
ац

ио
нн

ы
х 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

х 
си

ст
ем

. 
Р

аз
ра

бо
тк

а 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 

пр
оц

ес
са

 
Д

С
П

. 
Р

еа
ли

за
ци

я 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 п

ро
це

сс
а.

  
Э

кс
пл

уа
та

ци
я 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 
об

ор
уд

ов
ан

ия
. 

О
су

щ
ес

тв
ле

ни
е 

ко
нт

ро
ля

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 п

ро
це

сс
а.

 Т
ип

ов
ы

е 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

е 
пр

оц
ес

сы
 и

зг
от

ов
ле

ни
я 

де
та

ле
й 

пр
од

ук
ци

и.
 

Э
ле

м
ен

ты
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

оп
ер

ац
ии

. 
Н

аз
на

че
ни

е 
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ой
 

и 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та
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ей

 
пр

и 
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зр
аб

от
ке

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
пр

оц
ес

со
в 

сп
ич

еч
но

го
 п

ро
из

во
дс

тв
а.
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пи
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0;
 т

ех
ни

че
ск

ие
 у

сл
ов

ия
 н

а 
сп

ич
ки

 -
 с

пи
чк

и 
в 

ко
ро

бк
ах

, п
ре

дн
аз

на
че

нн
ы

е 
дл

я 
ис

по
ль

зо
ва

ни
я 

в 
бы

ту
.  

Р
аз

м
ер

ы
 с

пи
че

к:
 Д

ли
на

 –
 4

2,
5 

м
м

; 
Т

ол
щ

ин
а 

– 
1,

6-
2,

2 
м

м
. 

С
ре

дн
ее

 н
ап

ол
не

ни
е 

сп
ич

ек
 в

 к
ор

об
ке

: 5
0-

60
 ш

ту
к.
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бо
тк

а 
те

хн
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ог
ич
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ко
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 п

ро
це

сс
а 

сп
ич

еч
но

го
 п

ро
из

во
дс

тв
а.
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аз
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тк
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те

хн
ол

ог
ич
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ро
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еч
но

го
 п

ро
из

во
дс

тв
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од
ук

ци
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из
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ол
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 т
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но
ло
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че

ск
ой

 д
ок
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ен
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1.

 С
ос

та
вл

ен
ие

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
их

 к
ар

т 
по

 с
пи

че
чн

ом
у 

пр
ои

зв
од

ст
ву

. 
2 

2.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 с

пи
че

чн
ом

у 
пр

ои
зв

од
ст

ву
. 

2 
3.

 С
ос

та
вл

ен
ие

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
их

 к
ар

т 
по

 с
пи

че
чн

ом
у 

пр
ои

зв
од

ст
ву

. 
2 

4.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 с

пи
че

чн
ом

у 
пр

ои
зв

од
ст

ву
. 

2 
5.

 С
ос

та
вл

ен
ие

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
их

 к
ар

т 
по

 с
пи

че
чн

ом
у 

пр
ои

зв
од

ст
ву

. 
2 

6.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 с

пи
че

чн
ом

у 
пр

ои
зв

од
ст

ву
. 

2 
7.

 С
ос

та
вл

ен
ие

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
их

 к
ар

т 
по

 с
пи

че
чн

ом
у 

пр
ои

зв
од

ст
ву

. 
2 
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8.
 С

ос
та

вл
ен

ие
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 к

ар
т 

по
 с

пи
че

чн
ом

у 
пр

ои
зв

од
ст

ву
. 

2 
С

ам
ос

то
я

те
л

ьн
ая

 р
аб

от
а 

об
уч

аю
щ

и
хс

я
 

П
од

го
то

вк
а 

к 
пр

ак
ти

че
ск

им
 

за
ня

ти
ям

 
с 

ис
по

ль
зо

ва
ни

ем
 

м
ет

од
ич

ес
ки

х 
ре

ко
м

ен
да

ци
й 

пр
еп

од
ав

ат
ел

я,
 о

ф
ор

м
ле

ни
е 

от
че

та
 п

о 
пр

ак
ти

че
ск

им
 з

ан
ят

ия
м

. 
С

ам
ос

то
ят

ел
ьн

ое
 

из
уч

ен
ие

 
от

де
ль

ны
х 

во
пр

ос
ов

 
по

 
те

м
е:

 
«В

ид
ы

 
и 

кл
ас

си
ф

ик
ац

ия
 с

пи
че

к»
, «

Т
ех

ни
че

ск
ие

 у
сл

ов
ия

 н
а 

сп
ич

ки
» 

(с
 ц

ел
ью

 у
гл

уб
ле

ни
я 

зн
ан

ий
 п

о 
за

да
ни

ю
 п

ре
по

да
ва

те
ля

) 
с 

по
сл

ед
ую

щ
им

 к
он

сп
ек

то
в,

 с
хе

м
.  
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П

р
ои

зв
од

ст
в

о 
де

р
ев

я
н

н
ы

х 
де

та
л

ей
 

и
 

и
зд

ел
и

й
 

 
дл

я
 

р
аз

л
и

ч
н

ы
х 

от
р

ас
л

ей
 п

р
ом

ы
ш

л
ен

н
ос

ти
  

       
 

 
  

  

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

О
су

щ
ес

тв
ле

ни
е 

ко
нт

ро
ля

 
за

 
со

бл
ю

де
ни

ем
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
й 

ди
сц

ип
ли

ны
 

по
 

ст
ад

ии
 

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 

пр
оц

ес
са

. 
П

ра
ви

ла
 

чт
ен

ия
 

и 
по

ст
ро

ен
ия

 
сх

ем
 

ав
то

м
ат

ич
ес

ко
го

 
уп

ра
вл

ен
ия

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
оп

ер
ац

ий
. 

П
ри

зн
ак

и 
со

от
ве

тс
тв

ия
 

ра
бо

че
го

 
м

ес
та

 
тр

еб
ов

ан
ия

м
, 

оп
ре

де
ля

ю
щ

им
 

эф
ф

ек
ти

вн
ое

 
ис

по
ль

зо
ва

ни
е 

об
ор

уд
ов

ан
ия

. П
од

го
то

вк
а 

сы
рь

я 
к 

лу
щ

ен
ию

.  
О

пе
ра

ци
и,

 о
бо

ру
до

ва
н

ие
, р

еж
им

ы
.  

И
зг

от
ов

ле
ни

е 
сп

ич
еч

но
й 

со
ло

м
ки

: л
ущ

ен
ие

 ш
по

на
, р

уб
ка

 н
а 

со
ло

м
ку

, п
ро

пи
тк

а,
 

су
ш

ка
, ш

ли
ф

ов
ан

ие
 и

 с
ор

ти
ро

вк
а 

со
ло

м
ки

.  
И

зг
от

ов
ле

ни
е 

сп
ич

ки
: 

со
рт

ир
ов

ка
 с

ух
ой

 с
ол

ом
ки

 п
о 

се
че

ни
ю

, 
ф

ор
м

ир
ов

ан
ие

 
сп

ич
еч

но
й 

го
ло

вк
и,

 
су

ш
ка

, 
ук

ла
дк

а 
в 

ко
ро

бк
и 

ил
и 

ка
сс

ет
ы

, 
на

не
се

ни
е 

ф
ос

ф
ор

но
й 

м
ас

сы
 н

а 
ко

ро
бк

и,
 с

уш
ка

, у
па

ко
вк

а 
в 

па
чк

и 
и 

ко
ро

бк
и.

  
О

бо
ру

до
ва

ни
е.

 
Р

еж
им

 
об

ра
бо

тк
и,

 
ор

га
ни

за
ци

я 
ра

бо
чи

х 
м

ес
т.

 
Т

ех
ни

ка
 

бе
зо

па
сн

ос
ти

 в
 ц

ех
у.

 Д
ел

ит
ел

ьн
ы

й 
ст

ан
ок

 С
П

Д
-5

 е
го

 у
ст

ро
йс

тв
о 

и 
на

зн
ач

ен
ие

. 
М

но
го

но
ж

ев
ой

 с
та

но
к,

 п
ри

нц
ип

 р
аб

от
ы

.  
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1.

 
О

су
щ

ес
тв

ле
ни

е 
ко

нт
ро

ля
 

за
 

со
бл

ю
де

ни
ем

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
ди

сц
ип

ли
ны

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 п

ро
це

сс
а.

 
2 

2.
 

П
ра

ви
ла

 
чт

ен
ия

 
и 

по
ст

ро
ен

ия
 

сх
ем

 
ав

то
м

ат
ич

ес
ко

го
 

уп
ра

вл
ен

ия
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

оп
ер

ац
ий

. 
2 

3.
 П

ри
зн

ак
и 

со
от

ве
тс

тв
ия

 р
аб

оч
ег

о 
м

ес
та

 т
ре

бо
ва

ни
ям

. 
2 

4.
 П

од
го

то
вк

а 
сы

рь
я 

к 
лу

щ
ен

ию
. 

2 
5.

 О
пе

ра
ци

и,
 о

бо
ру

до
ва

ни
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 р
еж

им
ы
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6.
 И

зг
от

ов
ле

ни
е 

сп
ич

еч
но
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со

ло
м

ки
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7.

 И
зг

от
ов

ле
ни

е 
сп
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еч

но
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ло

м
ки
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8.
 И

зг
от

ов
ле

ни
е 

сп
ич

ки
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2 
9.

 И
зг

от
ов

ле
ни

е 
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ич
ки
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2 

10
. О

бо
ру

до
ва

ни
е.

 Р
еж

им
 о

бр
аб

от
ки

, о
рг

ан
из

ац
ия

 р
аб

оч
их

 м
ес

т.
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ех
ни

ка
 б

ез
оп
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но
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и 

в 
це

ху
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12

. Д
ел

ит
ел

ьн
ы

й 
ст

ан
ок

 С
П

Д
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 у
ст

ро
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тв
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и 
на

зн
ач

ен
ие
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. М
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 с
та
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ы
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и
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 т
ех
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 О
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из
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 т
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ич
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 О
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ич
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 О
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7.

 О
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 т
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но
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ги
че
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 п

ро
из

во
дс

тв
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сп
ич

ек
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8.

 О
рг

ан
из

ац
ия

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о 
пр

оц
ес

са
 п

ро
из

во
дс

тв
а 

сп
ич

ек
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9.

 О
рг

ан
из

ац
ия

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о 
пр

оц
ес

са
 п

ро
из

во
дс

тв
а 

сп
ич

ек
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2 
10

. О
рг

ан
из

ац
ия

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о 
пр

оц
ес

са
 п

ро
из

во
дс

тв
а 

сп
ич

ек
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11

. О
рг

ан
из

ац
ия

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
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пр

оц
ес

са
 п

ро
из

во
дс

тв
а 
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ич

ек
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12

. О
рг

ан
из

ац
ия

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о 
пр

оц
ес

са
 п

ро
из

во
дс

тв
а 

сп
ич

ек
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2 
С

ам
ос

то
я

те
л

ьн
ая

 р
аб

от
а 

об
уч

аю
щ

и
ся

 
В

ы
по

лн
ен

ие
 и

нд
ив

ид
уа

ль
ны

х 
тв

ор
че

ск
их

 з
ад

ан
ий

 п
о 

те
м

ам
: 

«П
од

го
то

вк
а 

сы
рь

я 
к 

лу
щ

ен
ию

. О
пе

ра
ци

и,
 о

бо
ру

до
ва

ни
е,

 р
еж

им
ы

».
 

С
ос

та
вл

ен
ие

 с
ра

вн
ит

ел
ьн

ой
 х

ар
ак

те
ри

ст
ик

и,
 в

ы
по

лн
ен

ие
 у

пр
аж

не
ни

й 
ра

зн
ог

о 
ви

да
 п

о 
те

м
е:

  
«И

зг
от

ов
ле

ни
е 

сп
ич

еч
но

й 
со

ло
м

ки
: 

лу
щ

ен
ие

 ш
по

на
, 

ру
бк

а 
на

 
со

ло
м

ку
, п

ро
пи

тк
а,

 с
уш

ка
, ш

ли
ф

ов
ан

ие
 и

 с
ор

ти
ро

вк
а 

со
ло

м
ки

».
  

П
од

го
то

вк
а 

к 
пр

ак
ти

че
ск

им
 

за
ня

ти
ям

 
с 

ис
по

ль
зо

ва
ни

ем
 

м
ет

од
ич

ес
ки

х 
ре

ко
м

ен
да

ци
й 

пр
еп

од
ав

ат
ел

я,
 о

ф
ор

м
ле

ни
е 

от
че

та
 п

о 
пр

ак
ти

че
ск

им
 з

ан
ят

ия
м

. 
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к
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и
ч
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н

ы
х 

к
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С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

О
бо

ру
до

ва
ни

е.
 

Р
еж

им
 

об
ра

бо
тк

и,
 

ор
га

ни
за

ци
я 

ра
бо

чи
х 

м
ес

т.
 

Т
ех

ни
ка

 
бе

зо
па

сн
ос

ти
 в

 ц
ех

у.
 Д

ел
ит

ел
ьн

ы
й 

ст
ан

ок
 С

П
Д

-5
 е

го
 у

ст
ро

йс
тв

о 
и 

на
зн

ач
ен

ие
. 

М
но

го
 

но
ж

ев
ой

 
ст

ан
ок

, 
пр

ин
ци

п 
ра

бо
ты

. 
С

та
но

к 
дл

я 
де

ле
ни

я 
ш

по
на

 
на

 
за

го
то

вк
и 

на
ру

ж
ны

х 
ча

ст
ей

 с
пи

че
чн

ы
х 

ко
ро

бо
к,

 е
го

 у
ст

ро
йс

тв
о.

 У
ст

ан
ов

ка
 д

ля
 

ре
за

ни
я 

пр
ок

ла
до

чн
ой

 
бу

м
аг

и 
из

 
ру

ло
на

, 
ее

 
ус

тр
ой

ст
во

 
пр

ин
ци

п 
ра

бо
ты

. 
Б

ум
аг

ор
ез

ат
ел

ьн
ая

 м
аш

ин
а 

Б
Р

-3
, 

ее
 у

ст
ро

йс
тв

о,
 п

ри
нц

ип
 р

аб
от

ы
 и

 т
ех

ни
че

ск
ая

 
ха

ра
кт

ер
ис

ти
ка

. 
С

та
но

к 
«Р

ап
ид

» 
дл

я 
ра

зр
ез

ан
ия

 
ру

ло
нн

ы
х 

м
ат

ер
иа

ло
в,

 
ус

тр
ой

ст
во

 
и 

пр
ин

ци
п 

ра
бо

ты
, 

ра
сп

ол
ож

ен
ие

 
но

ж
ей

 
и 

ко
нт

р 
но

ж
ей

. 
С

ол
ом

ко
ру

би
ль

ны
й 

ст
ан

ок
 Д

А
Л

, 
ег

о 
ус

тр
ой

ст
во

 и
 п
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О
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ед

ен
ия

 
о 

ви
да

х 
и 

сп
ос

об
ах

 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 

то
ва

ро
в 

на
ро

дн
ог

о 
по

тр
еб

ле
ни
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2 

5.
 

Х
ар
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те

ри
ст

ик
а 

др
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ес
но

го
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рь

я 
и 

м
ат

ер
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ло
в 

в 
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ои
зв

од
ст

ве
 

то
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ро
в 

на
ро

дн
ог

о 
по

тр
еб

ле
ни

я.
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6.
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сн

ов
ы

 
те

хн
ол

ог
ии

 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 

ст
ол

яр
ны

х 
из

де
ли

й.
 

Т
ех
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ло

ги
я 

из
го

то
вл

ен
ия

 т
ок

ар
ны

х 
из

де
ли

й.
 

2 

7.
 П

ле
те

ны
е 

из
де

ли
я 

из
 ш

по
на

. 
П

ре
сс

ов
ан

н
ы

е 
и 

тк
ан

ы
е 

из
де

ли
я 

из
 ш

по
на

. 
П

ан
но

 и
з 

ш
по

на
. 

2 

8.
 П

ро
из

во
дс

тв
о 

ху
до

ж
ес

тв
ен

но
го

 п
ар

ке
та

. 
2 

9.
 Б

он
да

рн
ы

е 
из

де
ли

я.
 Т

ов
ар

ы
 н

ар
од

но
го

 п
от

ре
бл

ен
ия

 и
з 

ив
ов

ог
о 

пр
ут

а.
 

2 
10

. 
Т

ех
но

ло
ги

че
ск

ие
 

пр
оц

ес
сы

 
в 

пр
ои

зв
од

ст
ве

 
де

ре
вя

нн
ы

х 
иг

ру
ш

ек
, 

м
уз

ы
ка

ль
ны

х 
ин

ст
ру

м
ен

то
в,
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по

рт
ин

ве
нт

ар
я 

и 
др

. 
2 

П
р
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ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я
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я

 
24

 
1.

 
К

ла
сс

иф
ик

ац
ия

 
др

ев
ес

ны
х 

от
хо

до
в.

 
А

на
ли

з 
ис

по
ль

зо
ва

ни
я 

от
хо

до
в 

на
 

пр
ед

пр
ия

ти
ях

 о
тр

ас
ли

. 
2 

2.
 Р

аз
ра

бо
тк

а 
ко

нс
тр

ук
ци

и 
из

де
ли

я.
 В

ы
бо

р 
сы

рь
я 

и 
м

ат
ер

иа
ло

в.
 

2 
3.

 В
ы

по
лн

ен
ие

 р
аб

оч
их

 ч
ер

те
ж

ей
 н

а 
из

де
ли

е.
 

2 
4.

 Р
аз

ра
бо

тк
а 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 п
ро

це
сс

а 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 и

зд
ел

ий
. 

2 
5.

 
П

од
го

то
вк

а 
к 

ра
зр

аб
от

ке
 

те
хн

ич
ес

ко
го

 
оп

ис
ан

ия
 

на
 

то
ва

ры
 

на
ро

дн
ог

о 
по

тр
еб

ле
ни

я.
 

2 

6.
 Р

аз
ра

бо
тк

а 
те

хн
ич

ес
ко

го
 о

пи
са

ни
я 

на
 т

ов
ар

ы
 н

ар
од

но
го

 п
от

ре
бл

ен
ия

. 
2 

7.
 П

од
го

то
вк

а 
те

хн
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

на
 в

ы
п

ус
к 

пр
од

ук
ци

и 
но

во
го

 о
бр

аз
ца

. 
2 

8.
 М

ар
ке

ти
нг

ов
ы

е 
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сл
ед

ов
ан

ия
 п

от
ре

би
те

ль
ск

ог
о 

сп
ро

са
 н

а 
то

ва
ры

 н
ар

од
но

го
 

по
тр

еб
ле

ни
я.

 
2 

9.
 

П
ре

зе
нт

ац
ия

 
но

вы
х 

ра
зр

аб
от

ок
 

в 
пр

ои
зв

од
ст

ве
 

то
ва

ро
в 

на
ро

дн
ог

о 
по

тр
еб

ле
ни

я.
 

2 
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. 

И
зу

че
ни

е 
ти

по
вы

х 
пр

ое
кт

ов
 

це
хо

в 
по

 
вы

п
ус

ку
 

то
ва

ро
в 

на
ро

дн
ог

о 
по

тр
еб

ле
ни

я.
 

2 

11
. 

Р
аз

ра
бо

тк
а 

эс
ки

за
 

пл
ан

ир
ов

ки
 

уч
ас

тк
а 

по
 

вы
п

ус
ку

 
то

ва
ро

в 
на

ро
дн

ог
о 

по
тр

еб
ле

ни
я.

 
2 

12
. 

Т
ех

но
ло

ги
я 

пл
ет

ен
ия

 
из

 
ив

ов
ог

о 
пр

ут
а.

 
П

ре
зе

нт
ац

ия
 

пр
ое

кт
а 

иг
ру

ш
ки

 
(с

ув
ен

ир
а)

. 
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С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 р

аб
от

а 
об

уч
аю

щ
и

хс
я

 
П

од
го

то
вк

а 
сы

рь
я,

 
от

де
ло

чн
ы

х 
и 

пр
оч

их
 

м
ат

ер
иа

ло
в 

дл
я 

вы
по

лн
ен

ия
 

ав
то

рс
ко

го
 п

ро
ек

та
 и

зд
ел

ия
. 

И
зг

от
ов

ле
ни

е 
оп

ы
тн

ы
х 

об
ра

зц
ов

 и
зд

ел
ий

 т
ов

ар
ов

 н
ар

од
но

го
 п

от
ре

бл
ен

ия
. 

П
од

го
то

вк
а 

к 
пр

ез
ен

та
ци

и 
ав

то
рс

ки
х 

пр
ое

кт
ов

 и
зд

ел
ий

 и
ли

 о
пы

тн
ы

х 
об

ра
зц

ов
. 

Э
кс

пе
рт

из
а 

ка
че

ст
ва

 
пр

ое
кт

а 
из

де
ли

я 
и 

ег
о 

оп
ы

тн
ог

о 
об

ра
зц

а.
 

В
ы

яв
ле

ни
е 

пр
ич

ин
 б

ра
ка

 и
 у

ст
ра

не
ни

е 
во

зм
ож

ны
х 

де
ф

ек
то

в.
 

К
он

сп
ек

ти
ро

ва
ни

е 
до

по
лн

ит
ел

ьн
ог

о 
м

ат
ер

иа
ла

 п
о 

из
уч

ае
м

ы
м

 т
ем

ам
. 

П
од

го
то

вк
а 

до
кл

ад
ов

, с
оо

бщ
ен

ий
, р

еф
ер

ат
ов

. 
Г

ра
ф

ич
ес

ко
е 

из
об

ра
ж

ен
ие

 и
зд

ел
ий

. 
Р

аз
ра

бо
тк

а 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

х 
пр

оц
ес

со
в 

в 
об

ла
ст

и 
ис

по
ль

зо
ва

ни
я 

и 
пе

ре
ра

бо
тк

и 
др

ев
ес

ны
х 

от
хо

до
в.

 
С

оз
да

ни
е 

сл
ай

д-
пр

ез
ен

та
ци

й 
и 

ви
де

о-
пр

ез
ен

та
ци

й,
 

ка
к 

ва
ри

ан
т 

са
м

ор
ек

ла
м

ы
 б

уд
ущ

ег
о 

сп
ец

иа
ли

ст
а.

 
Р

аз
ра

бо
тк

а 
эс

ки
зо

в 
и 

че
рт

еж
ей

 и
зд

ел
ий

. 
Р

еш
ен

ие
 с

ит
уа

ци
он

ны
х 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ы

х 
за

да
ч.

  
Р

аб
от

а 
с 

но
рм

ат
ив

но
й 

и 
сп

ец
иа

ль
но

й 
ли

те
ра

ту
ро

й.
 А

на
ли

ти
че

ск
ая

 о
бр

аб
от

ка
 

м
ат

ер
иа

ла
. 

11
 

К
он

су
л

ьт
ац

и
и

 п
о 

п
од

го
то

в
к

е 
к

 п
р

ом
еж

ут
оч

н
ой

 а
тт

ес
та

ц
и

и
 

10
 

 У
П

 0
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1 
У

ч
еб

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

п
о 

М
Д

К
 0

1.
01

 Л
ес

оп
и

л
ьн

ое
 

п
р

ои
зв

од
ст

во
  

У
П

 0
10

2 
У

ч
еб

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

п
о 

М
Д

К
 0

1.
02

 М
еб

ел
ьн

ое
 и

 
ст

ол
яр

н
о-

ст
р

ои
те

л
ьн

ое
 

п
р

ои
зв

од
ст

во
 

У
ч

е
б

н
а

я
 п

р
а

к
т

и
к

а
: 

И
зу

че
ни

е 
ос

но
вн

ы
х 

пр
ав

ил
 т

ех
ни

ки
 б

ез
оп

ас
но

ст
и 

пр
и 

ра
бо

те
 в

 л
аб

ор
ат

ор
ия

х 
и 

ка
би

не
та

х 
ко

лл
ед

ж
а.

 
О

зн
ак

ом
ле

ни
е 

с 
пр

оф
ес

си
он

ал
ьн

ой
 

де
ят

ел
ьн

ос
ть

ю
 

по
 

ус
тр

ой
ст

ву
 

и
 

эк
сп

лу
ат

ац
ии

 д
ер

ев
оо

бр
аб

ат
ы

ва
ю

щ
ег

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
. 

И
зу

че
ни

е 
те

хн
ол

ог
ии

 и
зг

от
ов

ле
ни

я 
м

еб
ел

и 
в 

О
О

О
 «

О
С

Б
».

 
И

зу
че

ни
е 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ко
го

 п
ро

це
сс

а 
от

де
лк

и 
де

та
ле

й 
ок

он
но

го
 б

ло
ка

 и
 е

го
 

сб
ор

ки
, О

О
О

 «
О

С
Б

».
 

Зн
ак

ом
ст

во
 

с 
О

О
О

 
«Ф

иш
ер

-П
ар

ке
т-

М
ар

ка
»,

 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

м
 

пр
оц

ес
со

м
 

из
го

то
вл

ен
ия

 п
ар

ке
тн

ой
 д

ос
ки

. 
О

пр
ед

ел
ен

ие
 д

ре
ве

сн
ы

х 
по

ро
д 

по
 о

сн
ов

ны
м

 м
ак

ро
пр

из
на

ка
м

. 
И

зу
че

ни
е 

ра
зн

ов
ид

но
ст

ей
 п

ор
ок

ов
 д

ре
ве

си
ны

 н
а 

ле
сн

ы
х 

со
рт

им
ен

та
х.

 
О

тр
аб

от
ка

 н
ав

ы
ко

в 
из

м
ер

ен
ия

 п
ор

ок
ов

 д
ел

ов
ы

х 
со

рт
им

ен
то

в.
 

О
тр

аб
от

ка
 

на
вы

ко
в 

из
м

ер
ен

ия
 

ф
ак

ти
че

ск
их

 
и 

ус
та

но
вл

ен
ия

 
ст

ан
да

рт
ны

х 
ра

зм
ер

ов
 л

ес
ом

ат
ер

иа
ло

в.
 

О
пр

ед
ел

ен
ие

 к
ач

ес
тв

а 
пи

ло
во

чн
ог

о 
сы

рь
я.

 
О

тр
аб

от
ка

 
на

вы
ко

в 
из

м
ер

ен
ия

 
ф

ак
ти

че
ск

их
 

и 
ус

та
но

вл
ен

ия
 

ст
ан

да
рт

ны
х 

ра
зм

ер
ов

 п
ил

ом
ат

ер
иа

ло
в.
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У
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О
тр

аб
от

ка
 н
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ы
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в 

из
м

ер
ен

ия
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ор
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ов
 д

ре
ве

си
ны
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 п
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ду

кц
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О

пр
ед

ел
ен

ие
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ес

тв
а 
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ло

м
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ло
в.

 
И

зу
че

ни
е 

ка
м

ер
 п

ер
ио

ди
че
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ог

о 
и 

не
пр

ер
ы

вн
ог
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де
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тв

ия
. 

И
зу

че
ни

е 
тр

ан
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ор
тн

ог
о 
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уд
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ан
ия

 с
уш
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ьн

ы
х 
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м

ер
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О
пр

ед
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ен
ие

 в
ид

ов
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уш
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ьн
ы

х 
ш
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бе
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й 

пи
ло

м
ат

ер
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в.

 
О

тр
аб

от
ка

 н
ав

ы
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по
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ен
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 р
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ов
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уш
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тр
ол
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И
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че
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е 
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га
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за

ци
и 
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ог
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го

 п
ро

це
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м
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й 
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ш
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. 
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ор
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и 
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оц
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И
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е 
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и 
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ог
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оц
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м
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ер
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И
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че
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ор
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ни

за
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и 
те
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ич
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пр
оц
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ов
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И
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е 
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за
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и 
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ич
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од
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м
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ер
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И
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че
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ор

га
ни

за
ци

и 
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ич
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пр
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те
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й 
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бо
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И
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че
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е 

ор
га
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и 
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по
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к 
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щ

ен
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а 
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и.

 
И
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че
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е 
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га

ни
за
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и 
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оц
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ия

 
лу
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ш
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И
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ог
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е 
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ни
за
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и 
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сс
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то

вл
ен
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ш
по
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И
зу

че
ни
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ор

га
ни

за
ци

и 
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ол

ог
ич

ес
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го
 

пр
оц

ес
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ои
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од
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ф
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ед
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ия
ти

и.
 

И
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че
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ор

га
ни

за
ци

и 
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ог
ич
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оц
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ои
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др
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х 
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а 

пр
ед

пр
ия
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и.

 
И
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че
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е 
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за
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и 

те
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ол
ог
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ес
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во

ло
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И
зу

че
ни

е 
ор

га
ни

за
ци

и 
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хн
ол

ог
ич
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ко

го
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ро
це
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а 

пр
ои

зв
од
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ш
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ил

и 
пр
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ук

ци
и 
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ат

ы
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ю
щ
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ро
из

во
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П

р
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н
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п
р
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и

л
ю

 
сп
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и
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и

ал
ьн

ос
ти

):
 

И
зу

че
ни

е 
ор

га
ни

за
ци

и 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ог
о 

пр
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Р
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р
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к
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ве

де
н

и
е 

те
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ол
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и
ч
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к

и
х 

п
р
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ес

со
в 
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р

ев
оо

бр
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ат
ы

ва
ю

щ
и

х 
п

р
ои

зв
од
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в 

Р
аз

ра
бо

тк
а 

ре
ко

м
ен

да
ци

й 
по
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

ПМ 01 РАЗРАБОТКА И ВЕДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 
ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩИХ ПРОИЗВОДСТВ  

 
4.1. Требования к материально-техническому обеспечению 
Реализация профессионального модуля ПМ 01 Разработка и ведение 

технологических процессов деревообрабатывающих производств предполагает наличие 
учебных кабинетов: лесопильного производства, мебельного и столярно-строительного 
производства, фанерного, плитного и других деревообрабатывающих производств. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: 
- посадочные места по количеству обучающихся; 
- рабочее место преподавателя; 
- учебные стенды в кабинете; 
- комплект учебно-наглядных пособий; 
- объемные модели; 
- макеты; 
- раздаточные материалы, тестовые задания, инструкционные карты; 
- методические пособия.  
Технические средства обучения: 
- компьютер с лицензионным программным обеспечением, мультимедийный 

проектор, экран. 
Мастерские: 
- деревообработки; 
- слесарная. 
 
4.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 
Основные источники:  
1. Фокин, С. В. Деревообработка: технологии и оборудование [Электронный ресурс]: учебное 

пособие / С.В. Фокин, О.Н. Шпортько. - Москва: ИНФРА-М, 2020. - 203 с. - ЭБС «Znanium.com» - Режим 
доступа: https://znanium.com/catalog/product/1044991  

2. Глебов, И. Т. Основы резания древесины [Электронный ресурс]: учебное пособие / И. Т. 
Глебов. - Санкт-Петербург: Лань, 2020. - 112 с. - ЭБС «Лань» - Режим доступа: 
https://e.lanbook.com/book/140752  

3. Уласовец, В. Г. Технологические основы производства пиломатериалов [Электронный ресурс]: 
учебное пособие / В. Г. Уласовец. - Санкт-Петербург: Лань, 2020. - 580 с. - ЭБС «Лань» - Режим доступа: 
https://e.lanbook.com/book/129092 

4. Барташевич, А. А. Конструирование мебели и столярных изделий [Электронный ресурс]: 
учебное пособие / А.А. Барташевич. - Москва: ИНФРА-М, 2021. - 276 с. - ЭБС «Znanium.com» - Режим 
доступа: https://znanium.com/catalog/product/1083295  

5. Глебов, И. Т. Гнутье древесины и древесных материалов [Электронный ресурс]: учебное 
пособие / И. Т. Глебов, В. Г. Новоселов. - Санкт-Петербург: Лань, 2020. - 68 с. - ЭБС «Лань» - Режим 
доступа: https://e.lanbook.com/book/147109  

6. Самойлов, В. С. Плотничные и столярные работы [Электронный ресурс]: учебное пособие для 
СПО / В. С. Самойлов, В. М. Карауш. - Саратов: Профобразование, 2020. - 382 c. - ЭБС «IPRbooks» - 
Режим доступа: https://www.iprbookshop.ru/93156.html  

7. Барташевич, А. А. Материалы деревообрабатывающих производств [Электронный ресурс]: 
учебное пособие / А. А. Барташевич, Л. В. Игнатович. - Москва: ИНФРА-М, 2020. - 307 с. - ЭБС 
«Znanium.com» - Режим доступа: https://znanium.com/catalog/product/1083420  
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8. Дубовская, Л. Ю. Технология отделки мебели и столярных изделий [Электронный ресурс]: 
учебное пособие / Л. Ю. Дубовская. - Минск:: Республиканский институт профессионального 
образования (РИПО), 2019. - 295 c. - ЭБС «IPRbooks» - Режим доступа: 
http://www.iprbookshop.ru/93439.html  

9. Волынский, В. Н. Оборудование и инструмент деревообрабатывающих и плитных производств 
[Электронный ресурс]: учебное пособие / В. Н. Волынский. - Санкт-Петербург: Лань, 2020. - 464 с. - ЭБС 
«Лань» - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/136187  

10. Волынский, В. Н. Технология древесных плит и композитных материалов [Электронный 
ресурс]: учебно-справочное пособие / В. Н. Волынский. - Санкт-Петербург: Лань, 2020. - 332 с. - ЭБС 
«Лань» - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/129078  

11. Глебов, И. Т. Технология и оборудование для производства и обработки древесных плит 
[Электронный ресурс]: учебное пособие / И. Т. Глебов. - Санкт-Петербург: Лань, 2019. - 240 с. - ЭБС 
«Лань» - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/111195  

12. Волынский, В. Н. Первичная обработка пиломатериалов на лесопильных предприятиях 
[Электронный ресурс]: учебное пособие / В. Н. Волынский, С. Н. Пластинин. - Санкт-Петербург: Лань, 
2020. - 260 с. - ЭБС «Лань» - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/126949  

13. Волынский, В. Н. Технология клееных материалов [Электронный ресурс]: учебно-справочное 
пособие / В. Н. Волынский. - Санкт-Петербург  Лань, 2020. - 320 с. - ЭБС «Лань» - Режим доступа: 
https://e.lanbook.com/book/129079  

Дополнительные источники: 
1. Глебов, И. Т. Круглопильные станки для распиловки бревен и брусьев 

[Электронный ресурс]: учебное пособие / И. Т. Глебов. - Санкт-Петербург: Лань, 2020. - 
140 с. - ЭБС «Лань» - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/129080 

2. Барташевич, А. А. Конструирование мебели и столярных изделий [Электронный 
ресурс]: учебное пособие / А. А. Барташевич. - Минск: Республиканский институт 
профессионального образования (РИПО), 2019. - 283 c. - ЭБС «IPRbooks» - Режим 
доступа: http://www.iprbookshop.ru/93426.html  

3. Широкий, Г. Т. Материаловедение в столярных, паркетных и стекольных 
работах [Электронный ресурс]: учебное пособие / Г. Т. Широкий, М. Г. Бортницкая. - 
Минск: Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. - 303 c. 
- ЭБС «IPRbooks» - Режим доступа: https://www.iprbookshop.ru/93427.html  

4. Сумцова, Т. К. Технология столярных работ [Электронный ресурс]: учебное 
пособие / Т. К. Сумцова. - Минск: Республиканский институт профессионального 
образования (РИПО), 2019. - 304 c. - ЭБС «IPRbooks» - Режим доступа: 
http://www.iprbookshop.ru/94304.html  

5. Учуваткина, Е. В. Технология и оборудование производства древесных плит. 
Фанерное и плитное производство. Лабораторный практикум [Электронный ресурс]: 
учебное пособие / Е. В. Учуваткина. - Санкт-Петербург: Лань, 2020. - 80 с. - ЭБС «Лань» - 
Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/147120 

6. Фокин, С. В. Деревообработка: технологии и оборудование [Электронный 
ресурс]: учебное пособие / С.В. Фокин, О.Н. Шпортько. - Москва: ИНФРА-М, 2020. - 203 
с. - ЭБС «Znanium.com» - Режим доступа: https://znanium.com/catalog/product/1044991 

7. Глебов, И. Т. Древесиноведение и материаловедение [Электронный ресурс]: 
учебник / И. Т. Глебов. - Санкт-Петербург: Лань, 2020. - 212 с. - ЭБС «Лань» - Режим 
доступа: https://e.lanbook.com/book/140751  

Интернет-ресурсы: 
1. Электронные ресурс «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru 
2. Web-версия электронного учебника «Начертательная геометрия и инженерная 

графика». Форма доступа: http://www.informika.ru/text/database/geom 
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4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 
Обучение проводится с использованием различных технических средств обучения, 

методических приёмов проблемного обучения, имитационных и неимитационных 
моделей профессиональной деятельности, деловых игр, «мозгового штурма», работы 
«малыми» группами, индивидуального направленного обучения и т. д.  

Освоение ПМ 01 Разработка и ведение технологических процессов 
деревообрабатывающих производств проводится в соответствии с учебном планом по 
специальности 35.02.03 Технология деревообработки и календарным учебным графиком. 

Образовательный процесс организуется по расписанию занятий. 
Реализация программы ПМ 01 Разработка и ведение технологических процессов 

деревообрабатывающих производств предполагает обязательную учебную и 
производственную (по профилю специальности) практики, которые рекомендуется 
проводить концентрированно. 

 
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация рабочей программы ПМ 01 Разработка и ведение технологических 
процессов деревообрабатывающих производств обеспечивается педагогическими 
работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 
образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из 
числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых 
соответствует области профессиональной деятельности выпускников. 

Реализация рабочей программы обеспечивается педагогическими кадрами, 
имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля. 

Преподаватели, отвечающие за освоение обучающимся профессионального 
учебного цикла, имеют опыт деятельности в организациях соответствующей 
профессиональной сферы. 

Преподаватели получают дополнительное профессиональное образование по 
программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных 
организациях не реже 1 раза в 3 года. 

Педагогический состав: преподаватели профессионального модуля ПМ 01 
Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств. 

Непосредственные руководители:  
1. Инженер-технолог фабрики «Мебелин»; 
2. Непосредственные руководители иных организаций, на базе которых проводится 

практика в соответствии с заключенными договорами. 
Общие руководители:  
1. Директор мебельной фабрики «Мебелин»; 
2. Общие руководители иных организаций, на базе которых проводится практика в 

соответствии с заключенными договорами. 
4. Руководитель производственной практики политехнического колледжа ФГБОУ 

ВО «МГТУ». 
 
4.5. Примерная тематика курсовых работ (проектов) МДК 01.02 Мебельное и 

столярно-строительное производство 
1. Проект цеха по изготовлению оконных блоков. 
2. Проект цеха по изготовлению дверных блоков. 
3. Проект цеха по изготовлению деталей профильных из древесины и древесных 

материалов. 
4. Проект цеха раскроя и первичной механической обработки плитных и листовых 

материалов. 
5. Проект цеха изготовления синтетических облицовочных материалов на основе 

пропитанных смолами бумаг. 
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6. Проект цеха изготовления облицовок из натурального и синтетического шпона. 
7. Проект цеха облицовывания пластей щитовых мебельных деталей. 
8. Проект цеха повторной механической обработки щитовых мебельных деталей. 
9. Проект цеха отделки мебельных деталей. 
10. Проект цеха сборки и отделки решетчатой мебели. 
11. Проект цеха обойных и сборочных работ по выпуску мягкой мебели. 
12. Проект цеха по изготовлению клееных деталей и конструкций. 
13. Проект сушильного цеха на базе камер периодического действия. 
14. Проект сушильного цеха на базе камер непрерывного действия. 
15. Проект лесопильного цеха на базе лесопильных рам. 
16. Проект лесопильного цеха на базе лесопильных рам и агрегатного 

оборудования. 
17. Проект лесопильного цеха на базе ленточнопильного оборудования. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ 01 РАЗРАБОТКА И ВЕДЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 
ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩИХ ПРОИЗВОДСТВ 

 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
ПК 1.1. Участвовать в разработке 
технологических процессов 
деревообрабатывающих производств, 
процессов технологической подготовки 
производства, конструкций изделий с 
использованием системы 
автоматизированного проектирования 
(САПР). 

Оценка «отлично» 
выставляется 
обучающемуся, если он 
глубоко и прочно 
усвоил программный 
материал курса, 
исчерпывающе, 
последовательно, четко 
и логически стройно 
его излагает, умеет 
тесно увязывать теорию 
с практикой, свободно 
справляется с задачами 
и вопросами, не 
затрудняется с 
ответами при 
видоизменении 
заданий, правильно 
обосновывает принятые 
решения, владеет 
разносторонними 
навыками и приемами 
выполнения 
практических задач. 
Оценка «хорошо» 
выставляется 
обучающемуся, если он 
твердо знает материал 
курса, грамотно и по 
существу излагает его, 
не допуская 
существенных 
неточностей в ответе на 
вопрос, правильно 
применяет 
теоретические 
положения при 
решении практических 
вопросов и задач, 
владеет необходимыми 
навыками и приемами 
их выполнения. 
Оценка 
«удовлетворительно» 
выставляется 

Наблюдение за 
деятельностью в 
процессе освоения 
программы 
профессионального 
модуля студента и 
оценка достижения 
результата через: 
- активное участие 
в ходе занятия;  
- устный и 
письменный опрос;  
- задания для 
самостоятельной 
работы;  
- выполнение 
творческой работы. 

ПК 1.2. Составлять карты 
технологического процесса по всем 
этапам изготовления продукции 
деревообрабатывающих производств. 
ПК 1.3. Организовывать ведение 
технологического процесса изготовления 
продукции деревообработки. 
ПК 1.4. Выполнять технологические 
расчеты оборудования, расхода сырья и 
материалов. 
ПК 1.5. Проводить контроль 
соответствия качества продукции 
деревообрабатывающего производства 
требованиям технической документации. 
ОК 1. Понимать сущность и социальную 
значимость своей будущей профессии, 
проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную 
деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения 
профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в 
стандартных и нестандартных ситуациях 
и нести за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и 
использование информации, 
необходимой для эффективного 
выполнения профессиональных задач, 
профессионального и личностного 
развития. 
ОК 5. Использовать информационно-
коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, 
эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
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ОК 7. Брать на себя ответственность за 
работу членов команды (подчиненных), 
результат выполнения заданий. 

обучающемуся, если он 
имеет знания только 
основного материала, 
но не усвоил его 
деталей, допускает 
неточности, 
недостаточно 
правильные 
формулировки, 
нарушения логической 
последовательности в 
изложении 
программного 
материала, испытывает 
затруднения при 
выполнении 
практических задач. 
Оценка 
«неудовлетворительно» 
выставляется 
обучающемуся, 
который не знает 
значительной части 
программного 
материала, допускает 
существенные ошибки, 
неуверенно, с 
большими 
затруднениями решает 
практические задачи 
или не справляется с 
ними самостоятельно. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи 
профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, 
осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях 
частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
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6. АДАПТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРИ ОБУЧЕНИИ ИНВАЛИДОВ 

И ЛИЦ С ОГРАНИЧЕННЫМИ ВОЗМОЖНОСТЯМИ ЗДОРОВЬЯ 
 

Адаптация рабочей программы профессионального модуля ПМ 01 Разработка и 
ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств проводится при 
реализации адаптивной образовательной программы – программы подготовки 
специалистов среднего звена по специальности 35.02.03 Технология деревообработки в 
целях обеспечения права инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья на 
получение профессионального образования, создания необходимых для получения 
среднего профессионального образования условий, а также обеспечения достижения 
обучающимися инвалидами и лицами с ограниченными возможностями здоровья 
результатов формирования практического опыта.  

Оборудование учебных кабинетов лесопильного производства, мебельного и 

столярно-строительного производства, фанерного, плитного и других 

деревообрабатывающих производств для обучающихся с различными видами 

ограничения здоровья. 

Оснащение кабинетов лесопильного производства, мебельного и столярно-
строительного производства, фанерного, плитного и других деревообрабатывающих 
производств в соответствии с п. 3.1. должно отвечать особым образовательным 
потребностям обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья. 
Кабинеты должны быть оснащены оборудованием и учебными местами с техническими 
средствами обучения для обучающихся с различными видами ограничений здоровья. 

Кабинеты, в которых обучаются лица с нарушением слуха, должны быть 
оборудованы радиоклассом, компьютерной техникой, аудиотехникой, видеотехникой, 
электронной доской, мультимедийной системой. 

Для слабовидящих обучающихся в кабинетах предусматриваются просмотр 
удаленных объектов при помощи видеоувеличителей для удаленного просмотра, 
использование Брайлевской компьютерной техники, электронных луп, программ 
невизуального доступа к информации, технических средств приема-передачи учебной 
информации в доступных формах. 

Для обучающихся с нарушением опорно-двигательного аппарата кабинеты 
должны быть оборудованы передвижными регулируемыми партами с источником 
питания. 

Вышеуказанное оснащение устанавливается в кабинетах при наличии 
обучающихся по адаптированной образовательной программе с учетом имеющегося типа 
нарушений здоровья у обучающегося. 

Организация практики обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными 

возможностями здоровья  

Форма проведения учебной и производственной практики устанавливается с 
учетом особенностей психофизического развития, индивидуальных возможностей и 
состояния здоровья обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями 
здоровья.  

При определении мест прохождения практики для данной категории обучающихся 
необходимо учитывать рекомендации, данные по результатам медико-социальной 
экспертизы, содержащейся в индивидуальной программе реабилитации инвалида, 
относительно рекомендованных условий и видов труда. 

При необходимости для прохождения практики инвалидами создаются 
специальные рабочие места с учетом нарушенных функций и ограничений их 
жизнедеятельности в соответствии с требованиями, утвержденными приказом 
Министерства труда России от 19.11.2013 г. № 685н. 

Информационное и методическое обеспечение обучающихся. 
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Доступ к информационным и библиографическим ресурсам, указанным в п. 3.2.  
рабочей программы, должен быть представлен в формах, адаптированных к ограничениям 
здоровья обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья: 

Для лиц с нарушениями зрения (не менее одного вида): 
- в печатной форме увеличенным шрифтом; 
- в форме электронного документа; 
- в форме аудиофайла; 
- в печатной форме на языке Брайля. 
Для лиц с нарушениями слуха: 
- в печатной форме; 
- в форме электронного документа. 
Для лиц с нарушениями опорно-двигательного аппарата (не менее одного вида): 
- в печатной форме; 
- в форме электронного документа; 
- в форме аудиофайла. 
Для лиц с нервно-психическими нарушениями (расстройство аутического 

спектра, нарушение психического развития) (не менее одного вида): 
- использование текста с иллюстрациями; 
- мультимедийные материалы. 
Во время самостоятельной подготовки обучающиеся инвалиды и лица с 

ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены доступом к сети 
Интернет. 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения. 

Применяемые при реализации рабочей программы профессионального модуля 
ПМ 01 Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих 
производств формы и методы контроля проводятся с учетом ограничения здоровья 
обучающихся.  

Целью текущего контроля является своевременное выявление затруднений и 
отставания обучающегося с ограниченными возможностями здоровья и внесение 
коррективов в учебную деятельность. 

Форма промежуточной аттестации устанавливается с учетом индивидуальных 
психофизических особенностей обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными 
возможностями здоровья (устно, письменно на бумаге, письменно на компьютере, в 
форме тестирования и т.п.). 

При проведении промежуточной аттестации обучающемуся с ограниченными 
возможностями здоровья  предоставляется время на подготовку к ответу, увеличенное не 
более чем в три раза установленного для подготовки к ответу обучающемуся, не 
имеющим ограничений в состоянии здоровья.  
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Дополнения и изменения в рабочей программе 

за ________/________ учебный год 
 
 
В рабочую программу профессионального модуля ПМ 01 Разработка и ведение 
технологических процессов деревообрабатывающих производств 
 
 
по специальности 35.02.03 Технология деревообработки вносятся следующие дополнения 
и изменения: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Дополнения и изменения внес(ла) ___________________    Н.Ш. Куприенко____ 

(подпись)   И.О. Фамилия 

 
 
Рабочая программа пересмотрена и одобрена на заседании предметной (цикловой) 
комиссии сельского и лесного хозяйства  
 
 
«____»___________________20____г. 
 
 
Председатель предметной (цикловой) комиссии _______________________ Ашинова С.З. 

(подпись) 
 


